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BEZAZBESTOWE SZNURY; USZCZELNIAJACE WTRYSKIWANE

USZCZELNIENIA WTRYSKIWANE

zawor

Instrukcja montazowa: USZCZELNIENIA WTRYSKIWANE

1. Usunac pierscien stary i dlawnicowy rozstawczy.

2. Zamontowac pierécien zabezpieczony przed wypchnieciem uszczelnienia plecionego lub ze statego
PTFE,

3. Recznie wypetnic¢ dtawnice zwiazkiem stosujgc dociskacz dfawikowy do zageszczenia.

4. Zamontowac pierscien pleciony uszczelniajacy zabezpieczony przed wypchnieceim lub podkiadke ze
statego PTFE po stronie diawikowej i “zamknac" dtawikiem dfawnicy.

5. Dokreci¢ nakretki diawika i scisng¢ zwiagzek oraz uruchomic pompe lub zawaor.

6. Stopniowo dokreca¢ nakretki diawikowe, aby uzyska¢ miminalne kapanie lub “przeciek zerowy"
tam, gdzie pozwalaja warunki. Pojawienie sie jasnego dymu oznacza "hamujace"” poswiecenie srod-
ka smarowego i powinno by¢ pominiete.

Montaz tego uszczelnienia mozna zrealizowac bezposrednio na diawnicy za pomoca "wtryskiwacza".
Urzadzenie to zapewnia operatorowi ogormng oszczednos¢ czasu i pracy zawsze z optymalnymi wyni-

kami az do uzyskania "przecieku zerowego* {

Instrukcja montazu: USZCZELNIENIE DEAWIKOWE

Poprawny montaz pierscienia uszczelniajagcego do obudowy diawika jest niezbedny dla diugiej

i wolnej od usterek eksploatacji.

1. Usunac stare uszczelnienie sciggaczem i dokladnie oczysci¢ obudowe dtawika.

2. Sprawdzi¢ wat na ruchy boczne i nadmierne zuzycie. Zapewnic, by szczelina pomiedzy wafem
a obudowa byfa minimalna. Maks. szczelina nie moze przekraczac 3,0% szerokosci uszczelni-
enia. Maksymalny ruch nie moze przekroczy¢ 0,1% S$rednicy watu.

3. Ucia¢ uszczelnienie ztgczem doczotowym lub Sciernica diamentowa (patrz ponizej) na wiasci-
wa diugosc. Zamontowac i ubic pierscienie szwami przesunietymi o 180 lub 190 stopni.

4. Uzyc freza tnacego TEMAC lub alternatywnie umiesci¢ uszczelnienie wokoét watu lub trzpienia
o okreslonej srednicy.

5. Obliczenie dtugosci uszczelnienia - diugosc¢ uszczelnienia oblicza sie nastepujaco:

3() L=(D+d)xk xn/2

powyzej 100 1,04

L - diugos? rozwinietego krazka; D - srednica uszczelninej komory;
d - $rednica walu (wrzeciona, tloka); k - wspotczynnik
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Wszystkie informacje podane w tym katalogu oparte o najnowsze wyniki badan i maja charakter informacyjny. b




